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Produktionsprofil - Serienproduktion
und individuelle Fertigung

“Estherm doo” ein Unternehmen in der Herstellung von Industriedfen fiir alle Arten
von Wirmebehandlung spezialisiert ist. Unsere Produktpalette umfasst Ofen fiir die
Warmebehandlung, Schmelzen und GieRen, (Ofen fir Keramik, Glas, Emaillieren,
Zahntechnische und Labortifen und Gerdte.

Estherm produziert alle Arten von Kammerdfen und Glihdfen mit und ohne
Sehutzatmosphare, Systeme fiir Aufkohlen, Nitrokarbonieren, Nitrieren, Band Ofen
fiir Keramik und Metall und Ofen und Anlagen fiir Metallguss.

Unser Gebiude von 1408 m2 heute erfiillt alle Anforderungen der Produktion und
Entwicklung von unserem Programm.

In Zusammenarbeit mit vielen namhaften wissenschaftlichen Einrichtungen und
Labors arbeiten gemeinsam an Projekten Glihen, kannen wir behaupten, dass wir
Herstellen hochwertige Ufen his 1766 © C

Geschichte

ESTHERM ist ein Unternehmen, der 1968 von Ing. Hazim Bendo als Elektrosanitarij
gegriindet wurde . Der Griinder war Ingenigur Hazim BENBO. Am Anfang war die
Produktion auf die Entwicklung von Laborgeréiten und Ofen, und die letzten 26 Jahre
Estherm spezialisiert auf die Herstellung von Industrietifen zur Warmebehandlung
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WARMEBEHANDLUNG @JEstherm)

Die Warmebehandlung ist der letzte und entscheidende Prozess bei der Herstellung anspruchsvoller und metalliseher Bauteile. Nutzen Sie
tie mehr als 48 jahrige Erfahrung von Estherm im Bereich Ofen und Warmebehandlungstechnik und beeinflussen Sie so ganz wesentlich
tie Eigenschaft und Qualitiit Ihrer Bautele.

Ofen und Anlagen zum Anlassen, Gliihen, Hrten, Vergiiten, Losungsgliihen, Schmieden, Aushérten, Vorwérmen, Trocknen, Altern ohne
und mit Schiitzgassystemen und Begasungssysteme.

Die produktionstechnische Flexibilitdt bietet die Voraussetzung auch fiir Sonderanfertigungen jeglicher Art - ausgefihet 2.B. fiir
Universitéiten, fiir Forschung-Labors und fiir die Industrie.
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Gliihen und Hirten bis 1260 °C

Modell VPH
o Max. Arbeitstemperatur 1158 °C
« preiswerte robuste Brenndfen mit hochwertiger, mehrschichtiger Isolierung
«  Drei oder vierseitige Beheizung
« Rechts angeschlagene Schwenktiir oder nach oben schwenkbare Tiir mit Parallelfihrung
«  Heizdraht eingezogen in Keramikplatten - leicht Reparieren
«  miglichkeit fiir manuelle und automatische Begasungssysteme fiir Schutzgase

Modell | Volumein| | Innenabmessungen in mm (b<hxt) | AuRenabmessungen in mm B=HxT | Leistung ki
VPH 20 21 350 ~ 150 < 408 mm 1188 = 1250 < 998 mm b kW
VPH 48 48 | 460 = 260 = 560 mm 1150 = 1250 ~ 1868 mm 9 ki
VPH 58 50 | 400 = 250 = 508 mm 1150 = 1250 ~ 1888 mm 18 kw
VPH 75 61 460 = 250 = 758 mm 1150 > 1250 = 1250 mm 14 kW
\IPH 185 105 | 460 = 350 = 758 mm 1150 > 1350 = 1250 mm 16 kW
\PH 130 132 | bo@ = 400 ~ 608 mm 1200 = 1460 < 1150 mm 18 kW




Gliihen und Hiirten bis 1368 °C

Modell KPH

o Max. Arbeitstemperatur 1309 °C

«  Robuste Brenndfen mit hochwertiger, mehrschichtiger
Isolierung

«  Funfseitige oder vierseitige Beheizung

«  Rechts angeschlagene Schwenktiir oder nach oben
schwenkbare Tiir mit Parallelfihrung

o Freiabstrahlende Heizelemente auf Tragerohren aufgezogen

«  miglichkeit fiir manuelle und automatisehe Begasungssysteme fiir Schutzgase

Modell | Volume in | | Innenabmessungen in mm (b<h=t) | AuRenabmessungen in mm B<H=T | Leistung kW
KPH28 | 181 300 ~ 208 = 360 mm 586 = 450 = 768 mm 6,0 ki
KPH3p | 2| 300 ~ 208 = 408 mm 506 ~ 456 ~ 808 mm 8,0 ki
KPH50 | 301 300 = 208 = 568 mm 508 = 450 ~ 908 mm 16,0 ki
KPHSB | 481 400 = 300 ~ 468 mm 660 ~ 550 = 768 mm 12,0 kW
KPH188| 72 460 < 300 ~ 608 mm 686 ~ 550 = 1608 mm 15,0 kW

Anlassen und Lisungsgliihen

Modell PPH:58/658/960
o Max. Arbeitstemperatur 456/658/988 °C
o Ofen mit Luftumwélzung
« Innenraum aus Leichstein, Edelstahl oder Stahl
«  miglichkeit fiir Begasungssysteme fiir Sehutzgase
« Rechts angeschlagene Schwenktiir oder nach oben schwenkbare Tiir mit Parallelfihrung

Modell | Volume in | | Innenabmessungen in mm (h<h=t) | Aufenabmessungen in mm BxH=T | Leistung ki
PPHASR-50 | 501 400 < 250 = 508 mm 5688 < 1250 750 mm B kW
PPHASBTS | Thl 400 = 250 * 750 mm 5688 = 1250 x 1666 mm 8 kW
PPHA50-185 | 165 409 ~ 350 750 mm 5688 = 1350 1666 mm 10 ki
PPHGBA-50 | 56| 409 ~ 250 * 500 mm 566 < 1250 750 mm 10 ki
PPHBBB-75 | 751 408 ~ 250 750 mm 568 = 1250 1666 mm 18 ki
PPHGBO-185 | 1651 400 = 350 ~ 750 mm 568 = 1350 x 1666 mm 24 KW

ALLE DIMENSIONEN AUF ANFRAGE




Kommerifen mit Schiitzgos und Begasungssysteme

Kammerdifen fir Gliihen und Harten
o elektrisch beheizt
o fiir Wirmebehandlungsprozesse
«  Gaskasten mit keramischer Faser Dichtungsprofil, Recht oder nach oben schwenkbare Tir auch mit Elektrohydraulik oder
Peumatik
o Gaskasten mit Silikon und Gummi Dichtungsprofil wassergekiihlt
« Begasungssysteme fiir Schutzgase
«  Begasungssysteme fiir:
Aufkohlen
Nitrokarbonieren
Nitrieren
Uberwachung fiir Prozesse

Kommerifen fiir Kupfer Gliihen

o Wasserdampfatmosphéire

» automatisierten Prozess des Glihens
Kammerdfen fir Kupfer Gliihen

o Wasserdampfatmosphéire

« automatisierten Prozess des Glihens




SCHMELZEN UND GIESSEN @lEstherm]

0b zum Schmelzen oder Warmhalten, oder zum Glihen von Zink, Aluminium oder
Kupferlegierungen, Estherm liefert mit seinem umfangreichen Programm an Schmelz-
und Warmhaltedfen, elektrisch beheizt bis 1488°C, als Sehpf- oder Kipptiegelofen,
maRqesehneiderte Lisungen fiir den anspruchsvollen GieRereibetrieb.

TIEGELOFEN

« fiir das Schmelzen von Aluminium und anderen NE Legierungen
«  Tiegel aus Tongraphit bzw. isostatisch gepresstem Tongraphit oder SiC
o Max. Arbeitstemperatur 1189 °G oder his 1466 °C
« nach oben schwenkhare Tiir auch mit Elektrohydraulik oder Pneumatik
«  Elektrisch beheizt

Tiegel:

Zink (Zn) his 500 kg

Tiegel aus Tongraphit bzw. isostatisch gepresstem Tongraphit

Edelstanl Tiegel fiir niedriger Schmelztemperatur

Aluminium - (Al) 35780 kg

Bronzelegierungen oder Messing 48-1158 kg

Bronzelegierungen mini 1-18 kg

Giessen Temperatur 466-116 °C oder bis 1460 °C

KIPPTIEGELOFEN

fiir das Schmelzen von Aluminium und anderen NE Legierungen

Tiegel aus Tongraphit bzw. isostatisch gepresstem Tongraphit oder SiC

Manuell oder Elektrohydraulische Kippvorrichtung

Max. Arbeitstemperatur 1468 °C

nach oben schwenkbare Tiir auch mit Elektrohydraulik oder Pneumatik
o Elektrisch beheizt

Tiegel:

zink (Zn) bis 506 kg

Tiegel aus Tongraphit bzw. isostatiseh gepresstem Tongraphit

Aluminium- (Al) 35-768 kg

Bronzelegierungen oder Messing 48-1158 kg

Bronzelegierungen mini 1-18 kg

Giessen Temperatur 500-1189 °C oder his 1466 °C




TROCKENSCHRANKE

«  sioh fiir vielfdltige Aufgaben wie 2.8. das Trocknen, Sterilisieren oder Warmlagern einsetzen
o Indirekter elektrischer Heizung mit Temperaturibertragung iiber Strahlrofip

o Innenraum aus Edelstahl oder Stahl

o Trockenschrank mit Luftumwalzung

o Exausfihrung maglich

o Maksimale TemperaturgleichméRigkeit

«  Doppelfligelige oder Rechts angesehlagene Sehwenktir

«  Mehrschichtige Isolierung

o [bertemperatursicherung

Modell | T max °C | Innenabmessungen in mm (b<h~t) | Volume in | | AuRenabmessungen in mm B=HxT | Leistung ki
$560-260 | 268 °C 758 = 1080 ~ 750 il 1070 = 1680 x 1670 130
$1066-260 | 268 °C 1900 ~ 1060 160 1000 1380 1826 = 1208 115
$1560-268 | 268 °C 1509 ~ 160 168 1500 1830 ~ 1826 = 1200 20,5
52000-260 | 260 °C 1500 ~ 1188 = 1200 2668 1880 x 1930 = 1420 20,5
53000-260 | 260 °C 1260 1200 = 2000 2680 1980 x 2620 x 2228 46,0
$4:000-260 | 260 °C 1500 < 2200 1268 4000 1830 x 2830 x 1420 46,0
$560-458 | 460 °C 758 = 1080 ~ 750 b60 1198 < 1888 = 1199 180
S1000-456 | 458 °C 1900 ~ 1060 1868 1000 1500 1940 = 1320 36,0
§1500-450 | 450 °C 1509 ~ 1060 ~ 1868 1500 2008 = 1948 = 1320 39,0
82000-450 | 450 °C 1500 ~ 1188 < 1200 2668 2088 = 2050 = 1548 550
53000-450 | 450 °C 1260 1260 = 2668 2680 1700 = 2148 < 2300 640
$4000-450 | 450 °C 1500 < 2200 1268 4000 2000 = 2950 ~ 1548 648

KAMMER FUR KERN UND MODELLTROCKUNG BIS 1156°C

o Max. Arheitstemperatur 1156 °C

«  Vier oder Funfseitige Beheizung (Boden, Tiir, Wande)

o Freiabstrahlende Heizelemente auf Tragerohren aufgezogen

«  Lieferung inkl. schutz Bodenplatte fiir ehenen Aufbau e

«  Boden Ventilierung Loch mit Deckel !

«  Stahl oder Keramik absaugstutzen an der Rickwand
mit Deckel




\@Estherm]

KERAMIK, GLAS INDUSTRIE UND DEKORIERUNG
| &l ¢ BT A

Hiichste Qualitit, ansprechendes Design und der attraktive Preis sind unschlaghare Argumente fiir unsere Brenndfen fiir den Bereich
Arts + Keramik und bei der Verarbeitung von Glas. Jeder Ofen wird in unserm Werk in Handarbeit hergestellt. Ob Sie suchen einen
Ofen fiir das Hobby, fiir die Tpferei, in der Schule oder im Kindergarten - wir finden sicher das optimale Modell fiir Sie! Angefangen
bei kleinen Kammerdfen und Fusingdfen bis hin zu groBen Ofen fiir mehrwichige Tempervorgéinge und Banddfen. Von unserem Standard
abweichend entwickeln wir mit lhnen gerne einen passenden Ofen.

Kammerdfen Standardausfiihrung und gasbeheizte Kammerdfen, Fusingtifen, Dekorbrandofen, Banddfen von 580 bis 1358°C

KAMMEROFEN

Modell HOBY

o Max. Arbeitstemperatur 1189 °C
Dreiseitige Beheizung (Boden, Winde)
Heizelemente, geschiltzt in Rillen eingesetzt
Lieferung inkl. Bodenplatte fiir ebenen Aufbau
Boden Ventilierung Loch mit Deckel
Keramik absaugstutzen an der Riickwand

Modell | Volume in | | Innenabmessungen in mm (b<h=t) | AuRenabmessungen in mm B=H=T | Leistung ki
HOBY 20 18 300 = 260 ~ 300 626 > 458 > 650 3,0
HOBY 38 | 77 366 x 300 = 360 626 = 559 650 3,5
HOBY 56 | 481 408 < 300 400 726 * 650 = 750 hh
HOBY 80 80 | 40 ~ 508 ~ 40 128 = 118 = 368 6,0
HOBY 168 | 181 498 = 450 = H0 6/8 = 728 = 818 6,0
HOBY 158 | 148 | 566 x 609 ~ 568 870 = 940 ~ 810 8

Modell KER/PROKER

o Max. Arbeitstemperatur 1206 °C/ 1350 °C

Funfseitige Beheizung (Boden, Tir, Weinde)
Freiabstrahlende Heizelemente auf Tragerohren aufezogen
Lieferung inkl. Bodenplatte fiir ebenen Aufhau

Boden Ventilierung Loch mit Deckel

Keramik absaugstutzen an der Riickwand mit Deckel




Modell | Volume in | | Innenabmessungen in mm (b=h=t) | AuRenabmessungen in mm BxHxT | Leistung ki
KER 100 | 1611 450 = 450 * 50 776 = 799 ~ 810 T8 kW
KER125 | 1251 588 = 500 = 568 966 = 820 ~ 1060 9,8 kW
KER 268 | 210 | 668 = 500 = 768 1000 = 820 1268 16,0 ki
KER 250 |  26b 1 668 = 580 = 850 1000 ~ 820 ~ 1350 180 ki
KER588 | 4901 7686 < 760 x 1868 1100 <1020 1500 20 ki
KER 1000 | 1000 | 1000 ~ 1060 ~ 1868 1400 <1320 <1650 56,8 kW
KER 1500 | 1500 | 988 = 1200 ~ 1460 13001520 2050 76,8 kW
OFEN FUR EMAILLIERUNG

o Max. Arbeitstemperatur 1866 °C

o Heizelemente gesehiitzt

o Iweiseitige Beheizung, bei grossere Modelle auch am Winde
o (leichmiRige Warmeverteilung

«  nach oben schwenkhare Tiir

Modell GLASTERM
«  Ofen fiir Glasfusing und Dekorigrung
o Max. Arbeitstemperatur 950 °C
«  Deckenheizung fiir direkte Bestrahlung des Glases
«  Sehr leichtes Gffnen und SchiieRen der Haube durch Gasdruckddmpfer
o kurze Aufheizzeiten und energiesparende Arbeitsweise

BANDOFEN
Bis 868 °C fiir Glass oder bis 1188 °C fiir Keramik Dekorieren
o Kontinuierte Bandofen mit ideale Heizung und Kiihlung Prozesse
«  elektrisch beheizt
o Max. Arbeitstemperatur bis 1189 °C.
« Transportband (Metallgurte) aus Hitzehestatigte Stahl 1.4841 (DIN) oder Edelstahl
o Konstrukzion fiir Dauerbetrieb und Schwerlast Bedinungen
«  Kundenindividuelle Abmessungen und Detailen




BANDOFEN Estherm:

Trafo Kern Gliihen

Kontinuierte Bandofen mit ideale Heizung und Kiihlung Prozesse
Max. Arbeitstemperatur 999 °C.

Transporthand (Metallgurte) aus Hitzebestitigte Stahl 1.4841 (DIN)
Konsrukzion fiir Dauerbetrieb und Schwerlast Bedinungen
Kundenindividuelle Abmessungen und Detailen

Uberwachung fiir Prozesse

Federn Gliihen

Kontinuierte Bandofen mit ideale Heizung und Kiihlung Prozesse
Max. Arbeitstemperatur 560 °C.

Transporthand (Metallgurte) aus Edelstahl 1.4381 (DIN)
Kundenindividuelle Abmessungen und Detailen

Gliihen und Hiirten

Kundenindividuelle Abmessungen und Detailen

Max. Arbeitstemperatur 1166 °C

Kundenindividuelle Transportsysteme (Metallgurte aus Hitzebestatigte Stahl 1.4841 (DIN), Rollen Transportsysteme aus Stahl oder
Keramik)mtglichkeit fiir Begasungssysteme fiir Schutzgase




Hochtemperatur Band und Schieben Sintern Ofen mit Formiergas H2 + N2

Kontinuierte Band und Schieben Ofen, Elektrik geheiz, fiir Sintering ing Formiergas Atmosphere.
Ofen ist selbststehend, masive gemacht. Hochwertiger, mehrschichtiger Isalierung aus Aluoxyd Platten, Kalziumsilica Platten, Keramik
Faser und Matte und Hochtemperatur Steine. Isolierung geben minimale Vermeverlust. Kombinierte Band und Platten Schieben System

mit Lenze Antriebtechnik fiir Ladung. Einladen Platten aus 0638 PorzelanKeramik.
fl
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Kontinuierte Bondofen mit idenle Heizung und Kiihlung Prozesse

Kontinuierte Band Ofen, Elektrik geheiz, fiir Haertern und Glushen ins Stickstoff Atmosphere. Ofen ist selbststehend, masive gemacht.
Hochwertiger, mehrschichtiger Isolierung aus Aluoxyd Platten, Kalzuiumsilica Platten, Keramik Faser und Matte und Hochtemperatur
Steine. Isolierung geben minimale Vermeverlust. Band Schieben System mit Lenze Antriebtechnik.

Kammer ist hermetiseh geschlosen, und aus zwei Zone Konstruiert,

Zone Ein ist Vorheizen und Heizen. Kammer ist aus Hitzebiistandiger Stahl bis 1260 °C geschweisst und Freiabstrahlende Heizelemente auf
Tragerohren aussen positioniert. Heizelementen aus Kanthal A1.

Bandofen bis 860 °C fiir 6lass und Keramik Dekorieren

«  Kontinuierte Bandofen mit ideale Heizung und Kihlung Prozesse

o glektrisch oder gasheheizt

o Max. Arbeitstemperatur 866 °C.

« Transportband (Metallgurte) aus Hitzehestatigte Stahl 1.4841 (DIN) oder Edelstahl
«  Kongrukzion fiir Dauerbetrieb und Schwerlast Bedinungen

«  Kundenindividuelle Abmessungen und Detailen

Bandofen bis 1168 °C zum Brennen von Glos, Porzellan und Steinzeug

«  Kontinuierte Bandofen mit ideale Heizung und Kihlung Prozesse

«  elektrischheheizt

o Max. Arbeitstemperatur 1156 °C.

o Kundenindividuelle Transportsysteme (Metallgurte aus Hitzebestitigte Stahl 1.4841 (DIN), Rollen Transportsysteme aus Stahl
oder Keramik)

«  Konsrukzion fiir Dauerbetrie und Schwerlast Bedinungen,

«  Kundenindividuelle Abmessungen und Detailen



HERDWAGENOFEN Estherm

Herdwageniifen von 660°C bis 1268 °G

Zum Gliihen und Hrten groRer Teile, 2.B. schwerer Gussteile oder von Werkzeugstahl, bei Temperaturen zwischen 866 °C und 1188 °C
«  Der Herdwagen kann auferhalb des Ofens chargiert werden. Ofen kann auch heif gedffnet und die Ware zum Kilen odep
Abschrecken herausgefahren werden.
Tmax 666 °C, 966 °C oder 1188 °C
Doppelwandige Gehdusekonstruktion mit Hinterliftung, dadurch geringe AuRenwandtemperatur
Dreiseitige oder Vierseitige Beheizung von Seiten und vom Wagen fiir optimale TemperaturgleichméiRigkeit
Heizelemente auf Tragerohre aufgezogen, dadurch freie Abstrahlung und lange Lebenszeit des Heizdrahtes
Bodenheizung geschiitzt durch Platten auf dem Wagen, dadurch ebene Stapelauflage
Mehrschichtige Isolierung aus Feuerleichtsteinen und spezieller Hinterisoligrung
Selbsttragende, langlebige Deckenkonstruktion,
Herdwagen mit Spurkranzréidern auf Schienen laufend zum einfachen und prézisen Einfahren hoher Lasten
Elektrischer Kettenschieberantrieh des Herdwagens in Verbindung mit Schienenbetrieb zum einfachen Verfahren schwerer
Lasten
»  Faserisalierung fiir Anforderungen nach kurzen Aufheizzeiten
Optionen:
«  SPS-Steuerung, Daten Speicher
«  Geregeltes oder ungeregeltes Kihlsystem mit frequenzgesteuertem Kiihlgebldse und motorischer Abluftklappe
«  Mefrzonenregelung




Herdwagenifen von bis 1500 °C

Zum Glihen und Sintern von Technischer Keramik Harten bei Temperaturen zwischen 888 °C und 1586 °C
o Tmax 1568 °C
«  Hochwertige Heizelemente aus Molybdzn-Disilizid
«  Ofenraum mit erstklassigem, langlebigem Fasermaterial ausgekleidet
«  Doppelwandige Gehiiusekonstruktion mit Hinterliftung, dadurch geringe Auenwandtemperatur
o OfengriRen his 2000 Liter
«  Selbsttragende, langlebige Deckenkonstruktion,
«  Herdwagen mit Spurkranzréidern auf Schienen laufend zum einfachen und préizisen Einfahren hoher Lasten
o Elektrischer Kettenschieberantrieb des Herdwagens in Verbindung mit Schienenbetrieb zum einfachen Verfahren schwerep
Lasten
o Wagen auf Stahlidern laufend mit Zahnstangenantrieh ohne notwendige Schienenverlegung vor dem Ofe
«  Platzsparende Ausfiihrung mit einer Tir integrierter mit Herdwagen
o Regelbare Zuluftdffnung
o Abluftdffoung in der Decke oder Riickwand
«  Thermoelemente Typ §
«  Schaltanlage mit Thyristoren im Phasenanschnitthetrieh
Optionen:
o SPS-Steuerung, Daten Speicher
«  Schutzgasanscehluss zum Spiilen des Ofens mit nicht brennbaren Schutz- oder Reaktionsgasen
«  Manuelles oder automatisches Begasungssystem
«  Nachbrenner und Katalysator fiir Abgase




WARME UND TROCKENSCHRANKE Estherm]

Die neue Geréitegeneration an Warme- und Trockenschréinken ist in verschiedene BaugrdRen mit einem Nutzraumvolumen zwischen 26
und 4808 Litern und mit Nenntemperaturen bis 408°C lieferbar. Die zuverfissigen Trockner eignen sich ideal fiir die untersehiedlichsten
Wirme- und Trocknungsprozesse in Produktion und Forschung,
Sollte unser umfangreiches Standard-Produktprogramm Ihre Anforderungen nicht abdecken, erarbeiten wir fiir Sie gerne eing spezifische
Lisung. Die aufgefiihrten Beispiele sind nur Ausziige von realisierten Sonderprojekten

«  sich fiir vielféltige Aufgaben wie 2.B. das Trocknen, Sterilisieren oder Warmlagern einsetzen

o Indirekter elektrischer Heizung mit Temperaturiibertragung dber Strahlrohe e e &,#

« |nnenraum und Gehduse aus Edelstahl oder Stahl = e =ml

o Trockensehrank mit Luftumwalzung

o Ex- Explosiongeschiitzte Ausfihrung méglich

o Maksimale TemperaturgleichmaRigkeit

«  Mehrschichtige Isolierung

o [bertemperatursicherung

o Tmax 450 °C Luftleitbleche aus Edelstahl im Ofen zur optimalen Luftumwalzung

«  Doppelfliigelige oder Rechts angeschlagene Schwenktir, Manuelle/Pneumatische Hubtiir

«  Geblisekiihlung zum beschleunigten Abkiihlen

o Manuelle oder Motorische Abluftklappen

« Jusitzliche Einschubbleche

«  Begasungskisten

«  Chargiersysteme, Rollengénge zur Erleichterung der Beschickung, auch motorisch angetrieben

W

Trockenschronke bis 4008 Litern - Standord Baureihen

Sonderbau Trockenschranke bis 50000 Litern




DENTAL UND LABOROFEN UND GERATE

Kommer Loborofen

Modell DEMITERM
Labordfen Demiterm sind aus Edelstahl gefertigt um Korrosion zu vermeiden
Max. Arbeitstemperatur 1156 °C
Ofenkammer aus Keramik, 4-seitige Beheizung sichern gleichméRige Warmeverteilung
tie Fahigkeit der Tiir an die hohen Temperaturen Gffnen

nach oben schwenkbare Tiir mit Parallelfihrung
Edelstahlabsaugstutzen an der Riickwand
Sonderzubehtr: Edelstahlabzugskamin mit Umluftventilator

«  Tiirsicherheitsschalter

Modell | Volumein! | Innenabmessungen in mm (bxh~t) | AuRenabmessungen in mm B<H<T | Leistung kW
P 4 251 150 = 118 < 156 mm 360 x 580 < 348 mm 2,8 KW
LP 6 5,21 260 x 138 = 208 mm 428 = 526 = 330 mm 25 ki
[P g 8] 258 = 158 x 238 mm 450 = 548 ~ 430 mm 3,0 ki
STEUERUNG KENNDATEN

- Mikroprozessor-Programmregler N&86/N1208/N126
- Temperaturwerte einfach programmierbar

- Aufheizgesehwindigkeit programmierbar

- Teitwerte programmigrbar

- Programmierte und Momentalle Temperaturwerte Anzeige

- automatische Fehleranzeige
- Thermofiihler Alumel-Chromel Typ K (Ni-NiCr)

- AnschiuR (238 V Steckdose) fiir Vientilator oder N2 Begasung
Sonder Zubehtr fiir Ofen

- Ausfiihrung mit Daten Speicher
- Edelstahlabzugskamin

- Nachbrenner
- Edelstahlabzugskamin mit Umluftventilator

- Edelstahlabzugskamin mit Umluftventilator und Katalysator

Est
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Kommer-Hochtemperaturifen bis 1658 °C fiir das Sintern von transluzentem Zirkonoxid

Diese Ufen sind optimal gesignet fiir das Sintern von Briicken und Kronen aus transluzentem Zirkonoxid. Die frei liegenden Spezial-
Heizelemente aus Molybdéin-Disilizid versprechen bestméglichen Schutz vor chemischer Wechselwirkung zwischen der Charge und den
HeizelementenTmax 1658 °C

Ofenraum mit 1 oder 2 Liter Volumen "
Hochwertige Heizelemente aus Molybdiin-Disilizid bieten bestmglichen Sehutz vor /
chemischen Wechselwirkungen zwisehen Charge und Heizelementen

Ofenraum mit erstklassigem, langleigem Fasermaterial ausgekleidet

Gehéiuse aus Edelstahl

Doppelwandiges Gehduse mit zusitzlicher Kiihlung fiir niedrige AuRentemperaturen
Genaue Temperaturfiihrung auch im unteren Temperaturbereich zum Trocknen
Sehaltanlage mit Thyristoren im Phasenanschnittbetrieh

Sehutzgasanschluss fir nicht brennbare Sehutz- oder Reaktionsgase

Manuelles oder automatisehes Begasungssystem

Produktionsifen zum Entbindern und Ansintern oder zum Sintern bis 1800 °C

Ausgefiihet als Tischmodell iberzeugen diese kompakten Kammer-Hochtemperaturdfen durch zahireiche Vorteile. Die erstklassige
Verarheitung hochwertiger Materialien, kombiniert mit einfacher Bedienbarkeit macht diese Ofen zum Allrounder in Forschung und
Labor. Auch zum Sintern von Technischer Keramik, 2.B. Zahnbriicken aus Zirkonoxid, sind diese Ofen optimal geeignet.

Tmax 1608 °C, 1750 °C oder 1366 °C

Hochwertige Heizelemente aus Molybdén-Disilizid

Ofenraum mit erstklassigem, langlebigem Fasermaterial ausgekleidet

Gehiiuse aus Edelstahl

Doppelwandiges Gehduse mit zusitzlicher Kiihlung fiir niedrige AuRentemperaturen
OfengriRen von 2 Liter

Thermoelemente Typ B

Schaltanlage mit Thyristoren im Phasenanschnittbetried
Temperaturwihlbegrenzer mit einstellbarer Abschalttemperatur fiir thermische
Sehutzklasse 2 gem. EN 66519-2 als Ubertemperatursehutz fiir den Ofen und die Ware
Schutzgasanschluss zum Spilen des Ofens mit nicht brennbaren Schutz- oder
Reaktionsgasen

Manuelles oder automatisches Begasungssystem

Rohriifen

Die Estherm Rohréfen Ofen dberzeugen durch ihr unschlaghares Preis-/Leistungsverhaltnis, besonders kompakte AuBenabmessungen
und ihr geringes Gewicht. Diese Allrounder sind mit einem Arbeitsrohr ausgestattet, welches gleichzeitiq als Tréger der Heizdrdhte dient.
Das Arbeitsrohr stellt somit einen Bestandteil der Ofenheizung dar mit dem Vorteil, dass die Ofen sehr hohe Aufheizgeschwindigkeiten
erreichen. Die Ofen sind fiir 1186 °C oder 1886 °C lieferbar. Beide Modelle sind fiir den horizontalen Einsatz konzipiertTmax 1188 °C oder

1306 °C

Gehiiuse aus Edelstahl
Rohrinnendurchmesser von 38 mm, beheizte Lénge von 268 mm
Arbeitsrohr aus Material G 538 inkl. zwei Faserstopfen als Standard



«  Thermoelement Typ K (1188 °C) oder Typ S (1388 °C)

«  Gerduscharmer Betrieh der Heizung mit Halbleiterrelais

o Heizdréhte direkt um das Arbeitsrohr gewickelt, dadurch
sehr schnelle Aufheizzeiten

o Temperaturwahlbegrenzer mit einstellbarer
Abschalttemperatur fiir thermische Schutzklasse 2 gem.
EN 60519-2 als Ubertemperaturschutz fiir den Ofen und die
Ware

»  Begasungspaket zum Betrieb unter nicht brennbaren
Sohutz- oder Reaktionsgasen

Loborifen

Godbert-Gregnwald Ofen nach IEC 61241 Norm
o Max. Arbeitstemperatur 1009 °C
o (leichmiRige Warmeverteilung +/- 5K
Digital - Mess-Regelgerdt
o Druckluftbehdlter 8,5 |
« fiir Brandstiftung von verschidene Staubwolken
Ofen nach IEC 66879 Norm
o Max. Arheitstemperatur 858 °C
o (leichmiRige Warmeverteilung +/- 1K
Digital - Mess-Regelgerdt
«  fiir Brandstiftung von verschidene Gasen und Diinste

Stoub-Testgerite fiir IP5X und IP6X Priifungen

Die Priifsehréinke sind nach modernsten Fertigungsprozessen modular aufgebaut und steckerfertig
Das gesamte System ist fiir den Einsatz unter extremen Bedingungen ausgeleqt und garantiert
eine zuverldssige Funktion und lange Lebensdauer

Unabhéingig von der Form und Beschaffenheit der Priifobjekte werden durch die leistungsstarken
Spezialdruckluftdiisen hohe Bestaubungskonstanzen erreioht, die zu gesicherten Testergebnissen
fiihren




MODERNISIERUNG DES OFENS UND ZUBEHOR @lEstherm]

Ofen Schaltschriinke
Alle Arten von Schaltschréinken fiir Ufen auf Bestellung, mit oder ohne Daten Speicher

Temperaturregler : Eurotherm, Estherm, Mesa Elektronik, Novus
Elektrischen Komponenten in den Schréinken: Siemens, Schneider, Sehrack, Iskra, Konar

SPS-Steuerungen und HMI-Panels

Produktion von Schaltschrénken fiir Ofen mit Siemens PLC und Eurotherm Controllern.
Sehaltsehrénke mit zusatzlichen Optionen, um das Nitrieren und Aufkohlen bei der Warmebehandlung
von Materialien zu steuern

Controller G-Potential -Eurotherm 9
Zirkonoxid oder Lambdasonde E
Temperaturregelung =
Steuerung C-Potential, Taupunkt oder Sauerstoffanteil o
Die Diagnose fiir Sonden &

Mathematische und logische Funktionen

Offene Kemmunikation mit dem Controller

Voll programmierbare Controller fir préizise Temperaturregelung, C Potential Regelung,
Taupunkt und Sauerstoff in Anwendungen fiir die Warmebehandlung.

Es kann verwendet werden, um das Kohlenstoffpotential, die Steuerunq des Taupunktes n

oder Sauerstoff in den Ofen zu steuern, oder als integrierter Feuerungsautomat wobei jeder ;
tieser Variablen in Verbindung mit einer kontrollierten Temperatur. Weitere Features ligfern
Mathematik- und Logikfunktionen in Kombination.

Der Gontroller hat die Funktion, in der Lage, die meisten der Zirkonoxidsonden akzeptieren
werden.

Iur Standardausstattung gehdren automatische regelméiRige Reinigung von Sonden und Diagnose anzeigt, dass die Sonde niedrig ist und
ersetzt werden muss.




Gos-Panels und Sensoren
tie Modernisierung des Ofens

Modernisierung alter Ofen mit neuen Schaltsehrénke, neue Isolierung und Heizelemente

Entwicklung und Hertellung neue Begasungsysteme fiir fen

Ersatzteile und Zubehir

Fiir die Qualitat des Ofens und die Qualitét des Prozesses sind wichtige Qualititsteile und Zubehiir. ESTHERM kiinnen Ersatzteile fiir den
Wiederaufbau des Ofens und der gesamten Ausriistung, um Ihre Arbeit mit dem Ofen war sicher und einfach anhieten.

ISOLATIONSMATERIALIEN
o Kalzium Silikat-Démmplatten von 958 © C bis 1008 © C
o Aluminium-0xid-Isolationsplatten und Module von 1260
© ( his 1868 © C
o BA Dmmplatten von 458 © C bis 866 © G
o Aluminiumoxid Dimmuwalle von 1268 © G bis 1866 © G
o Aluminiumoxid isolationssehicht Matte von 1268 © G bis
1800 ° 0
«  Magnesium Oxid Isoliersteinen von 1188 © G bis 1758 © C
Abmessungen auf Anfrage
«  Hochtemperatur-Klebstoff bis 1808 © C

RGHREN
Sohutz, Tréger Spirale, Rauch
Abmessungen von @4 zum A268 mm
Material C 538 bis 1366 © C Sillimatin
Material C 619 bis 1408 © C Pytagoras
Material C 626 his 1566 © C Pytagoras +

PLATTEN
o Keramik und Siliziumkarhid
«  Abmessungen und Dicken auf Anfrage

INDUSTRIEKERAMIK
Drisen
Heizelementen Tréger

HEIZUNGEN
o Wicklung von Kanthal A1 Draht 6,1 mm - @5 mm bis
1320 ° 0
Leistung und Abmessungen nach Kundenwunseh
«  Rohr Heizungen bis 75 © C
«  Kanthal Superthal MoSi Elementen bis 1386 © G

THERMOELEMENTE
o TjpKia©C
o TypKbis 1208 ° C
 J,R S, B, Ptiod auf Anfrage
Alle Thermoelemente Buchsen in einer Metall- oder
Keramikbeschichtung
Fir alle Thermoelement entsprechenden kompensations
Leitungen

TEMPERATURREGLER
Typ EASY (eine Temperatur, Neigung und Zeit)
Typ EASY-M (7 Programme mit 9 Punkten)
Tyn 128 (28 Programme, Datenspeicherung)
Typ Siemens SPS-Steuerung Programmiervorgang auf Anfrage

CHARGIER ZUBEHGR UND BEGASUNGSKASTEN
Abmessungen und Form nach Kundenwunseh (Platten, Gitter
Regale, Netzwerk)

« Hitzehesténdige Edelstahimaterialien bis zum 1266 °C
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